LINEAS DE FLOCADO DE PERFILES

Muelas - mod. SUC3 y mod. SUC2+1

Las Muelas mod. SUC3 y SUC2+1 se
fabrican  especificamente para  lijar
superficies perfiladas en las que se
depositardn adhesivos.

Este tratamiento se sugiere para una
adherencia 6ptima sobre todo en perfiles
EPDM.

Es para maquinas modulares que se van
a instalar a continuacién de la linea de
extrusion.

La unidad SUC3 consta de tres cepillos
giratorios con cerdas abrasivas
especiales. Los cepillos estdn montados
para trabajar en un eje horizontal
respecto a la superficie del perfil y
pueden ajustarse horizontal y
verticalmente a +45° respecto a sus ejes.
Cada cepillo estd equipado con su
propio motor eléctrico, boquillas de aire
comprimido para la limpieza de perfiles y
una campana de aspiracidon  para la
recuperacién del polvo. ElI  ajuste
micrométrico de la posicion del cepillo se
realiza en fres ejes, mediante ftres
motorreductores controlados
externamente.

La unidad SUC2+1 consta de tres cepillos
giratorios similares con cerdas abrasivas
especiales, pero el primero y el segundo
estdn montados para frabajar en un eje
horizontal respecto a la superficie del
perfil, mientras que el tercero frabaja en
un eje vertical. Los dos primeros cepillos
pueden ajustarse horizontal y
verticalmente a +45° respecto a sus ejes,
mientras que el ftercer cepillo puede
ajustarse horizontal y verticalmente a +20°
respecto a su eje.
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LINEAS DE FLOCADO DE PERFILES

Cada cepillo estd equipado con su propio motor
eléctrico, boquillas de aire comprimido para la
limpieza de perfiles y una campana de aspiracion
para la recuperaciéon del polvo.

Ambas unidades constan de:

e Un ajuste micrométrico de la posicion del cepillo
en fres ejes, mediante fres motorreductores
controlados externamente

e Liberacion neumdatica por pistdbn de cada cepillo
cuando se detiene la linea de produccién

e Tres guias especiales que pueden adaptarse a
la forma del perfil mediante un volante,
eliminando asi la guia especifica que se utiliza
normalmente

o — ®m — 1 —F ¢ Un grupo de aspiracién de polvo del sistema de

filfro seco.
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Las muelas estdn equipadas con una centralita en
2550 la mdaquina que facilita el control y la gestion de
cada cepillo.

Las muelas tienen grandes ventanas que permiten
un facil acceso para su limpieza y manftenimiento.

En la base de las unidades hay montados
colectores de facil acceso para recoger el polvo.

DATOS TECNICOS

Diadmetro del cepillo del eje 200 mm

horizontal

Diadmetro del cepillo del eje vertical 150 mm

Tipo de cepillo nylon abrasivo
Motor de escobillas 0,9 kW- 1400 rpm
Alimentacién 400 V/50 Hz/trifasica
Potencia instalada 5 kW
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