LIGNE DE FLOCAGE DE PROFILES

Les Machines & poncer mod. SUC3 et SUC2+1 sont
spécialement concus pour poncer les surfaces
profilées sur lesquelles des adhésifs seront déposés.

Ce fraitement est conseillé pour une adhérence
optimale sur les profilés EPDM en particulier.

Il est destiné aux machines modulaires qui doivent
étre installées en aval de la ligne d’extrusion.

L'unité SUC3 se compose de trois brosses rotatives
dotées de poils abrasifs spéciaux. Les brosses sont
montées de maniére & ftravailler sur un axe
horizontal par rapport & la surface du profilé et
peuvent étre réglées  horizontalement - et
verticalement & x45° par rapport a leurs axes.
Chaque brosse est équipée de son propre moteur
électrique, de buses d’'air comprimé pour le
nettoyage des profils et d'une hotte d’aspiration
pour la récupération des poussieres. Le réglage
micrométrique de la position du balai s'effectue sur
frois axes, a l'‘aide de trois motoréducteurs a
commande externe.

L'unité SUC2+1 se compose de trois brosses
rotatives similaires avec des poils abrasifs spéciaux,
mais la premiére et la deuxieme brosse sont
montées de maniére & ftravailler sur un axe
horizontal par rapport a la surface du profilé, tandis
que la troisieme travaille sur un axe vertical. Les
deux premiéres brosses peuvent étre réglées
horizontalement et verticalement & +45° par rapport
a leur axe, tandis que la froisieme brosse peut étre
réglée horizontalement et verticalement a +20° par
rapport & son axe.
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LIGNE DE FLOCAGE DE PROFILES

Chaque brosse est équipée de son propre
moteur électrique, de buses d’'air comprimé

pour le nettoyage des profils et d'une hotte

+ ‘”'r‘”ﬁ: ” d’aspiration pour la @ récupération - des
poussieres.
7 Les deux unités se composent de :
H b =
- - Un réglage micrométrique de la position du
il ' | balai sur trois axes, a l'aide de trois moto-
= — H — K réducteurs & commande externe.

Libération par piston pneumatique de

chaque brosse lors de |'arrét de la ligne de

production

Trois guides spéciaux qui peuvent étre

~

adaptés a la forme du profil & I'aide d'un
volant, éliminant ainsi le guide spécifique
normalement utilisé.

Groupe d’aspirafion des poussieres d'un

systéme de filtration & sec.

Les ponceuses sont équipées d'un tableau de
commande sur la machine qui facilite le
contréle et la gestion de chaque brosse.

Les ponceuses sont dotées de grandes
fenétres qui facilitent I'accés pour le
nettfoyage et I'entretien.

A

la base des unités, des collecteurs sont

montés pour faciliter I'accés & la collecte des
poussiéres.

DONNEES TECHNIQUES

Diametre des brosses de I'axe horizontal : 200 mm
Diametre des brosses de I'axe vertical : 150 mm
Type de brosse
Moteur a balais
Alimentation électrique

Puissance installée
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nylon abrasif
0.9 kW- 1400 tr/min
400 V/50 Hz/triphasé

5 kW
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