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E MACHINERY CERTIFICATION

CERTIFIED MANAGEMENT SYSTEM
1SO 9001 - ISO 14001

El cuero sintético se obtiene recubriendo sobre
papel antiadherente capas de PVC y/o
poliuretano (PU).

Se secan a altas temperaturas mediante
hornos de linea de revestimiento.

Antes del desprendimiento y la consiguiente
separaciéon del producto obtenido del papel,
sigue el acoplamiento del revestimiento con
un tejido.

El papel, tras desprenderse de la piel sintética,
se rebobina cuidadosamente y se reutiliza
varias veces en el proceso de produccién
hasta que es necesario sustituirlo.

Las lineas de revestimiento de AIGLE estdn
equipadas principalmente con:

Grupo desbobinadorcon acumulador y
unidades de corfte y unién de papel

ler horno de secado

ler grupo de refrigeracion

2° cabezal de recubrimiento

2° estufa de secado

2° grupo de refrigeracion
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e Grupo "Capa seca
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ul ’{ ' » 3er cabezal de recubrimiento
S —— I « Grupo de laminacién
P 74:,,,,,, ] e = o 3° estufa de secado
; e 3er grupo de refrigeracion
|
1 % = = o Grupo de destacamento
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Velocidad mecdénica

Anchura atil

Altura de la mesa

Fuente de alimentacién

Temperatura del horno
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CERTIFIED MANAGEMENT SYSTEM
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SUSTAINABLE MACHINERY CERTIFICATION

Potencia instalada

Aire comprimido

e Rebobinador de productos
e Rebobinador de papel

e Tableros de conftrol

DATOS TECNICOS
1800 mm

1600 mm
max. 30 m/min'
400 V £5% / 50 Hz / trifésica
max. 240°C
150 kW

7 Kg/cmz2.
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