
ФЛОК - ТКАНИ И РУЛОННЫЕ МАТЕРИАЛЫ

ФЛОК - мод. FR6
 

Сайт ФЛОК мод. FR6 состоит из трех базовых
модулей, каждый из которых включает в себя:

– Два электростатических бункера с двумя
многорядными вращающимися щетками. Каждая
щетка противопоставляется экрану из нержавеющей
стали. Скорость вращения и давление регулируются.

– Экран легко снимается.

– Система подъема для регулировки зазора между
бункерами и тканью.

– Набор битеров, вращающихся с высокой и
переменной скоростью. Под битерами расположен
коллектор, который собирает упавший с ткани флок.
Коллектор оснащен винтовым конвейером для
подключения к системе всасывания.

– Вокруг зоны флокирования имеется защитное
уплотнение из алюминия и стеклянные окна,
предотвращающие загрязнение флока. При
открывании окон электростатическое поле
автоматически отключается и подключается
заземление.

– Электростатический генератор

Мощность: 0÷6 мА
Напряжение: 0÷100 кВ

– Предварительный питатель, расположенный в
верхней части машины, накапливает стадо и
постоянно подает его в бункеры для флокирования.
Уровень ФЛОК в каждом флокирующем бункере
контролируется автоматически.

Сайт ФЛОК мод. FR6 построена в двух различных
вариантах:
– с помощью штендера для флокирования
трикотажных и обычных тканей
– с конвейерной лентой, для флокирования тяжелых
тканей и других листовых материалов, таких как
бумага, пластик и т.д.



ФЛОК - ТКАНИ И РУЛОННЫЕ МАТЕРИАЛЫ

 Основные характеристики ФЛОК:  

– Бункеры, которые очень бережно обращаются
с флоком, не позволяя ему агломерироваться и
скатываться в шары

– Равномерное, постоянное и точно
регулируемое распределение флока как по
ширине, так и по длине ткани

– Электронное управление для поддержания
постоянного уровня флока в бункерах

– Легкие и сбалансированные билы,
изготовленные из специальных шестигранных
алюминиевых профилей, разработанных AIGLE
специально для обеспечения максимальной
равномерности вибрации ткани

– Присасывающие лопасти предварительной
очистки, удаляющие излишки флока с ткани

– Легкая доступность, позволяющая сократить
время смены цвета

– Высокий коэффициент изоляции, позволяющий
избежать рассеивания электростатического
поля

– Максимальное проникновение флока в клей,
обусловленное мощностью используемых
генераторов и качеством взбивателей. В
результате готовое изделие будет обладать
высокой стойкостью к мытью и истиранию.

 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

Полезная ширина подлежит определению

Механическая скорость 40 м/мин. макс.

Электропитание 400 В/50 Гц/трехфазное

Установленная
мощность

25 кВт

Сжатый воздух 7±1 Кг/см²
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